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e PROHLASENI O SHODI — CM17 Stop Dust/1/08

1. Vyrobce : HENKEL POLSKA, s.r.o.
02-672 VarSava
ul. Domaniewska 41

Vyrobni zavod Staporkow Vyrobni zavod Wrzaca Henkel Ceresit, s.r.o
26-260 Staporkow 64-905 Stobno 58-200 Dzierzoniow
Stara Goéra ul. Pieszycka 6

2. Nazev vyrobku: Ceresit CM 17 Stop Dust - Flexibilni lepici malta —typu C2TE

3. Klasifikace vyrobku: PKW a U -26.64.10 - 00.00

4. Urc¢eni a rozsah pouZiti vyrobku: Malta Ceresit CM 17 Stop Dust je urCena k lepeni keramickych
obkladt a dlazeb, desek z kamene a betonu (krom& mramoru) na nestalych a kritickych podkladech.
Malta je vhodna pro lepeni obklada a dlazeb na tenkych délicich ptickach, podlahach se zabudovanych
podlahovym vytapénim, schodistich, balkonech, terasach, v plaveckych bazénech a v technologickych

vodnich nadrzich.

5. Kopie oznaceni CE:

Henkel Polska Sp. z o.0. 7
02-672 Warszawa, ul. Domaniewska 41

EN 12004:2002

Zaprawa klejqca, elastyczna na éciany i posadzki
do zastosowan zewnegtrznych | wewngtrznych

Lepici malta, flexibilni, na stény | podlahy, pro interiér i exteriér
Lepiaca malta, flexibilng, na steny i podlahy, pre interiér i exteriér

3NacTUYHbLIA KNeALWWA pacTBOp Ha CTEHb! U NONbI,
ANSl BHYTPEHHUX M HapYXXHbiX paboT

C2 TE




5. Deklarované technické vlastnosti vyrobku:

Vlastnosti Pozadavek

Pocate¢ni tahova ptidrznost > 1,0 N/mm*

Tahova ptidrznost po ponoteni do vody > 1,0 N/mm’

Tahova ptidrznost po plsobeni tepla > 1,0 N/mm*

Tahova ptidrznost po vystaveni cyklim zmrznuti - roztani > 1,0 N/mm’

Doba zavadnuti — tahova pridrznost > 0.5 N/mm” po ne méné nez 30 min.
Skluz <0.5 mm

6. Technicka specifikace: PN-EN 12004; 2002, Malty a lepidla pro keramické obkladové prvky. Definice
a specifikace.

7. Seznam instituci zucastnénych na hodnoceni shody stavebniho vyrobku s normou PN-EN 12004:

Centralni zkuSebni laboratoi Henkel Polska, a.s. Stara Gora 26-220 Staporkow. — Zprava ze zkousek typu
339/10/2007 podle PN-EN 12004 : 2002.

S plnou odpovédnosti prohlaSujeme, Ze stavebni vyrobek CM 17 Stop Dust spliiuje technické specifikace
uvedené v bodu 5 a dohled nad Fizenim vyroby provadi Oddéleni kontroly kvality ve vyrobnich zdvodech
Staporkow, Wrzaca, DzierZoniow.

Staporkow, CM17/2/05, 14.01.2008 Manazer kvality Maigorzata Opara

(misto, cislo, datum vydani) (jméno a podpis odpovédné osoby)



